Navod na pouZiti
SHERA-ALLOY-NP .

Indikace i
SHERA-ALLOY-NP je chrom-kobaltova slitina uréend k zhotovovéni fixnich nahrad — korunek a mistkd,
ve stomatologii. Neobsahuje Nikl ani Berylium. SHERA-ALLOY-NP odpovida pozadavkdm

DIN EN ISO 22674 a vyznaéuje se tvrdosti 280HV 10. SHERA-ALLOY —NP vynika vysokou
biokompatabilitou a Ize ho pouZit jak pfi liti plamenem tak i pfi indukénim liti.

Zpracovani

Modelovani

Minimalni sila odlévané voskové konstrukce by nemé&la byt mensi ne3 0,35 mm. Masivni korunky a
mezicleny nacepujte odpovidajicim vtokovym systém.

Zatmelovani
SHERA-ALLOY-NP zatmelte do zatmelovacich hmot SHERA FINA- RAPID nebo SHERAFINA 2000
popfipadé jinych fosfatovych zatmelovacich hmot s teplotou vypalovani do 900°C. V pfipadé pouziti

jinych formovacich hmot pelivé prostudujte navod na pouziti. Prodleva pfi vypalovani — temperovani
na konecné teploté je 30 minut.

Liti

SHERA-ALLOY-NP se musi odlévat pouze v keramickych licich kelimcich. Nepouzivejte grafitové
kelimky. Kov zahfivejte v licim pFistroji dokud se neslije, poté umistéte mufly do liciho pfistroje a
pokragujte v taveni slitiny. Slitinu v Z4dném pfipadé nepfepaluite. Nepridavejte Zadné pomocné tavidio
nebo pradek. Po roztaveni slitiny odlijte umist&nou mufly v licim pfistroji co mozna nejdrive ( nizka
objemova kontrakce).

Chlazeni

Kyvetu nechte pomalu zchladit na vzduchu. Do kyvety neklepejte. Nahrubo opiskujte zatmelovaci
hmotu s 250 my piskem (Cistota 99,7%) a nadisto opiskujte s 110 my piskem (Cistota 99,7%). Pro
opiskovani korunek by se mél pouZit tiak 2 bar. maximaln&. Poutity pisek jiz znovu nepouZiveijte.

Opracovani

Kovové konstrukce nikdy neopracovaveijte s diamantovymi rotaénimi nastroji.

Uhlik obsaZeny v diamantu méZe kovové konstrukce zaspinit a pfi nasledném fazetovani konstrukce
keramikou by mohlo dojit k potiZim. RovnéZ i brousky s keramickym pojivem nejsou vhodné. Optimaini
jsou pro opracovani kovovych konstrukei tvrdokovové frézy.

Napalovani keramiky
Doporucuje se provavét oxidaéni paleni na 960°C po dobu 5 minut. Poté konstrukci opiskujte
aluminiumoxidem 100 - 250 my. Konstrukci nasledné dobfe otistéte pomoci parové Cisticky.

Pajeni

SHERA-Alloy-NP Ize pajet s SHERALOT-N.Nepouzivejte k pajeni zlaté nebo palladiové pajky.
Technické data

Tvrdost dle Vickerse (HV 10) 280

Mérna hmotnost (g/cm3) 8,3

0,2 — mez priitaznosti (N/mm2) 550

Taznost ( A5 %) 10,1

Modul pruznosti (N/mmg2) 210.000

Lici teplota (°C) 1430

Liquidus (°C) 1370

Solidus (°C) 1310



Koeficient tepelné roztaznosti WAK (25/600°C) 14,0 x 10-6 K-t

SloZeniv %

Kobalt 63,0
Chrom 24,0
Molybden 2,9
Wolfram 8,1
Silicium 1,1

Ostatni slozky pod 1% Nb

Upozornéni

PFi praci se slitinou SHERA-ALLOY-NP dodrZujte zasad bezpeénosti prace a pouzivejte ochranné
pomiicky, které chrani vase zdravi.

Zaruka

Shera Werkstoff-Technologie GmbH & Co.KG je certifikovana podle DIN EN ISO 13485 a na zakladé
nakladnych systém zabezpetujicich kvalitu garantuje bezchybnou kvalitu vyrobk@. Nase doporu&eni
pro uZivatele spocivaji na tzv. smérnych hodnotach, urenych v nasi vyzkumné laboratofi. Tyto
hodnoty miZou byt garantované jen tehdy, kdyz se dodr3i uvedeny navod na pouZiti. UZivatel je sam
zodpovédny za zpracovéni vyrobku. Za chybné vysledky se nerudi, protoZe SHERA neméa Zadny vliv na
dalsim zpracovani. Pfipadné vyskytujici se naroky na nahradu Skody se vztahuji vyluéné na hodnotu
zboZi nasich vyrobkd.

Akéni nabidka SHERA-ALLOY-NP
5 555,- K¢ - cena platna do 31.12.2012 véetné 14% DPH



